.AT DS350G/GW

MANUAL DE SERVICIO

P/M 031-300-190-046, Rev. B, 04/18/1

PAT 031-300-150-046 REVISION B 041 8/01 D3350 GW.doc



SERVICE MANUAL PAI DE350G/GW

ADVERTENCIA

La informacion contenida en este documento
esta sujeta a cambio sin previo aviso.

PAT no entrega garantias de ningin tipo con respecto
a este material, incluyendo las garantian implicitas de
comerciabilidad y correccion para un proposito determinado

PAT no se hace responsable por errores contenidos en este manual
o bien por dahos accidentales o que sean consecuencia del uso, suministro o
ejecucion del mismo.

El presente documento contiene informacion patentada que
se encuentra protegida por el derecho de propiedad intelectual.
Todos los derechos estan reservados. No se puede fotocopiar, reproducir
ni traducir a otro idioma ninguna parte de este manual sin
el consentimiento previo de PAT.

REVISIONES DEL MAMNUAL

REV | FECHA | NOMBRE | DESCRIPCION

72798 | CSH Manual para la reparacion de desperfectos

B24/00 | CSH Cambios de texto a través del manual

m| x|

/1801 | CSH Texio, codigos de error, y cambios de referencias
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Mechanical Description 1

SECCION 1. DESCRIPCION MECANICA DEL SISTEMA
10 DESCRIPCION MECANICA DE LOS COMPONENTES

11  Transductor de Presion: El transductor de presion transforma la presion hidraulica
en una sefal analoga eléctrica de voltaje. Hay dos transductores de presion
conectados: unc ala parte de la varilla y el otro a la del pistén del cilindro de
elevacién. Eltransductor de presion se halla conectado a la unidad central mediante
un cable con cuatro hilos conductores doblemente protegidos.

El voltaje de energia suministrada es + 5V,
La sefal de salida es 0.00Y bajo presion 0 hasta -1.00Y a presidn maxima (44 10psi)

12 Transductor de Longitud-Angulo: El sensor de Longitud y Angulo (LWG) es una
combinacién de dos transductores en una caja, ubicada en |a seccicn base de la
pluma. Su funcidn es medir la longitud y el angulo de la pluma.

Un cilindro giratorio acciona un potencidmetro que constituye el transductor de
longitud. Parte del circuito del transductor de longitud lo constituye el cable de
extensidn en el cilindro, el gue es un cable con dos hilos conductores (pantalla y en
wivo) gue se encuentra conectado al interruptor anti chogue de bloques en la cabeza
de la pluma vy a un anillo colector en el LWG. El transductor de angulo se coloca en
Lna caja pequefa llena de aceite. Un péndulo acciona el gje del potenciometro del
angulo.

El gmltaje de alimentacicn de energia paraambos es de -5.00V

La sefial de salida para el transductor de longitud es de: -0.500V hasta -4.500Y

La sefal de salida para el transductor del angulo es de: -1.875V hasta -3.125V

1.3 Interruptor Anti Choque de Blogues: Lafuncidn de este componente es monitorear
&l bloque de carga y su relacién con la cabeza de |a pluma Bajo condiciones de
trabajo el interruptor se cierra. Cuando el blogue del gancho golpea el peso, el
circuitc se abre liberando una potencia de salida hacia las valvulas soclencides de
cierre, cuando corresponda.  Para revisar posibles dafios en el cable, (circuito corto a
tierra) hay un resistor de 4.7 K entre el suelo y el contacto del interruptor para dar una
sefial de vuelta a la unidad central. El peso en el interruptor anti chogue de bloques
mantiene el interruptor cerrado hasta que el blogue del gancho lo golpea.

14 Consola: Laconsola despliega todo tipo de informacicn geométrica, tal como longitud
y angulo de la pluma principal, radio de trabajo y altura de la cabeza de la pluma.
También muestra la carga real v la carga masima permitida por |la tabla. Ademas,
cuenta con una alarma gue se activa en caso de sobrecarga encendiendo una luz de
advertencia y una |luz de pre-advertencia. Elinstrumento andlogo muestra un
porcentaje del momento total permitido. La consola tiene un interruptor para los
diferente modos de operacion (interruptor de seleccion del trabajo para las
configuraciones de la gria) y un interruptor para el amarre del blogue del gancho.
También cuenta con una luz de advertencia para la condicién anti chogue de blogques
v un interruptor de anulacion para las condiciones anti choque de bloques y sobre
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SERVICE MANUAL FA I DE380GGW

1.5

2.0

carga. Laconsola, a su vez, tiene un interruptor de palanca que libera potencias de
entrada digitales para identificar diversas opciones de elevacidn.

Interruptores de Seleccién de tareas (entradas digitales): El sistema tiene que ser
programado para la configuracion del drea de elevacion. Lagrua va a ser operada,
por ejemplo, en la pluma principal en oufriggers al frente, en la parte trasera o bien
por el costado en 360 grados. Para obtener esta informacion de la grua, usamos
micro interruptores que son instalados en una placa giratoria eléctrica y le indica al
sistema la ubicacion de la pluma. Tambign usamos micro interruptores en el
contrapeso que informa al sistema si es gue éste se esta instalando o no donde
corresponde.

DESCRIPCION ELECTRICA Y MECANICA DE LA UNIDAD CENTRAL.

Todo los datos de la gria son almacenados dentro de la unidad central en E-Proms. La
unidad central obtiene toda la infermacidn real de gria, |a que es computada en relacién con
los datos de referencia, mientras que el estado de la gria es monitoreado continuamente.

24

22

23

Descripcion del Housing: La unidad central DS350 cuenta con un housing resistente
a prueba de agua y con una cubierta de acero, el que se halla montado a la izquierda
de la ensambladura soldada del soporte giratorio o bien en el contrapeso. Los cables
son conducidos al interior de la unidad central por medio de strain reliefso v
conectados con fast-ons. En el housing se instala un interruptor que anula la funcidn
LMI. El sistema se encuentra protegido por un fusible de 2 AMP el que se monta al
lade inferior derecho. Por su parte, la sefial de salida se halla protegida por un fusible
de 10 AMP, el que se instala centrado en la parte inferior.

Descripcion de los tablergs: Al interior de la unidad central hay un tablero. E|
tablero principal y el terminal constituyen son tableros separados que se encuentran
conectados por una serie de cables. Laenergiay ... tambien estan conectados
desde el tablero terminal hasta el tablero principal. Los cables que van desde los
diversos componentes se hallan conectados con fast-ons hasta el tablero terminal. El
tablero principal representa el corazén del sistema. Esta compuesto por el
computader principal v las electrdnicas necesarias para recibir, evaluar, procesar y
dirigir los datos continuos. En este tablero se hallan instalado relés anti choque de
blogues y de sobrecarga, los cuales controlan los cierres de palanca

Un suministro de energia prepara todos los voltajes necesarios para los transductores
y 1as electronicas en el tablero principal.

Un componente de entrada andloga es la encargada de recibir y preparar todas las
sefiales desde los transductores para su fuluro procesamiento.

Un convertidor andlogo/digital convierte todas las sefales analogas procesadas en
sefigles digitales.
Un circuito digital contiene el computador principal v las electrénicas auxiliares.

Senales Entrantes: Las sefiales provenientes de los transductores se conectan al
tablero terminal. Las sefiales del transductor angulo-longitud se conectan a la terminal
#9 {angulo) v a la terminal #10(longitud). La senal en la terminal #3(angulo) es entre -
1.875Y (90°) y -3.125V (0°). La sefal en la terminal #10{extension) es entre -0.500V
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Mechanical Description 3
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3.1

3.2
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34

3.5

3.6

3.7

M/B contraida y -4.500V. Las sefiales desde |os transductores de presidn se conectan
a la terminal #16 (lado de la varilla) y a la terminal #21 (lado del piston). Las sefiales
en las terminales #16 y #21 son de entre0.00V @ 0PSI y -1.00V @ max PSI.

La sefial desde el transductor de fuerza se conecta a las terminales #28 v #25. La
sefial entre #29 (salida negativa) y #28 (salida positiva) es entre 0.00V @ 0 force y
+2.500V @ max force,

Las entradas para los interruptores de seleccion de tareas las constituyen las terminas
#38, 40, 42 para |as sefiales positivas, o #37, 39, 41 para las sefiales negativas.

La entrada para el interruptor anti chogue de blogues es la terminal #35.

Seial saliente: Lasefal saliente del tablero terminal es la sefial para el cierre de
palanca de la terminal #48. Bajo condiciones normales de trabajo hay 12 voltios en
esta terminal. Si se produce una condicion de scbre carga o anfi choque de blogues,
emntonces la sefial llega a 0 voltio. Ademas, todos los voltajes suministrados para los
transductores salen a través del tablero terminal

AJUSTE BASICO DEL HARDWARE

Longitud: Asegurese de que la tension del cable de longitud sea la correcta con la
pluma completamente contraida haciendo girar el carrete del cable 5 a 8 veces en
sentido contrario a las manecillas del relgj. Luego saque la cubierta LWG y ajuste el
potenciometro en sentido contrario a las manecilas del reloj hasta que se detenga al
final.

Angulo: Fije la pluma entre 0y 5 grados y adapte el inclindmetro al dngulo de la
pluma. Ajuste el sensor al mismo angulo que la pluma. Revise el angulo en 20
gradas, 45 grados, 70 grados. El despliege del dngulo debiera ser inferiora+ .5
grados de la valvula del inclindmetro.

Canal de Presion: Deje descansar la pluma vy desconecte las mangas hidraulicas
desde los transductores de presion. Mida y registre los puntos cero de ambos
transductores de presidn en el tablero terminal X1-16 (varilla) X1-21 (pistén). Ajuste
P4 y P5 en el tablero principal a 500m\ en los puntos de prueba MP4 y MP5.
Conecte nuevamente |las mangas hidraulicas a los fransductores de presion. Bote el
aire

Interruptores de Seleccion de Tareas (entradas digitales): Revise los interruptores

de seleccidn de tareas para su correcta operacion. Revise el voltaje en las terminales
de entrada digital.

Revise el funcionamiento del interruptor de levantamiento limite (anti chogue de
blogues)

Revise el funcionamiento del cierre de palancas.

Mida y registre los voltajes de suministro de energia

SECCION 2. DEFINICIONES
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4 SERVICE MANUAL m I DE380GGW

1. EXTENSION DE LA PLUMA |a linea recta que va desde |a linea central del pin del
pivote de la pluma hasta la linea central del pin de |a roldana del punto de elevacion de la
carga medido a lolargo del eje longitudinal de la pluma (indicador + 2%)

2. ANGULO DE LA PLUMA El angulo entre |a linea central longitudinal de la seccidn base
dela pluma y la llana horizontal. (Indicador 65% a 90° angulo de la pluma + 0°/2°; menos
de 65° angulo de la pluma +0°/-3%)

3. RADIO DE CARGA La distancia horizontal que va desde una proyeccion vertical del
centro de rotacidn de la grua, hasta el centro de |a linea verical de levantamiento o equipo
con carga nominal aplicada. (Indicador 100% a 110%:)

4. CARGA NOMINAL valor de la carga mostrado en la tabla de clasificacion de lacarga a
aplicar que tiene la gria para su configuracion particular, 1a longitud de la pluma, el angulo
de la pluma o para funciones de estas variables. En caso de radios que estan fuera de
aguellos mostrados en la tabla de clasificacidn de la carga, la carga nominal ha de
considerarse cero

5 CARGA REAL Peso de la carga a levantar y de todo el equipamiento adicional, tales
como blogues, tiradores, sensores, etc. También se conoce como carga de trabajo.
(Indicador 100% a 110%)

6. CONFIGURACION DE LA GRUA Disposicion fisica de |la gria para su uso particular de
acuerdo con la instrucciones de operacidn del fabricante y a tabla de clasificacicn de la

carga.

7. CHOQUE DE BLOQUES Contacto del blogue de carga inferior o gancho con el blogue
superior, punto de la pluma o el mecanisme del punto de pluma.

8. ANALOGO Senales eléciricas que varian de acuerdo con las cantidades que ellas
representan. (longitud de la pluma, angulo y transductor de presidn)

9. DIGITAL Sefales eléctricas del estado encendido y apagado (dos niveles diferentes de

voltajes) para representar cierta cantidad de cperacidn. (AZB, interruptor de definicicn del
drea)
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Drrawings 5

SECTION 3. DIBUJOS
DIBUJO 1. Carrete del cable 068-208-060-013 LWG20B Lista de Repuestos
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SERVICE MANUAL FA I DE380GGW

NO. N°COMPONENTE CTD DESCRIPCION

01 006-710-006-002 1 SENSOR, TRANS.DE LONGITUD. LGE 100 (KT200/LWGZ208)
02  068-000-110-038 1 SENSOR ACCY, RUEDA ENGRANAJE, CARRETE CABLE KT200
03 067-000-050-065 1 SENSOR ACCY, RUEDA ENGRANAJE, EJE CENTRAL, T=50
04 064-103-060-002 1 SENSOR, ANGULD WG103
05 002-050-206-012 2  TORNILLO, CARCASA DEL ENCHUFE 6M X 12
06 000-207-010-064 3 LAVADOR, PLANO 6MM
07  002-050-206-100 1 TORNILLO, CARCASA DEL ENCHUFE 6M x 100M
08  000-208-040-083 1  LAVADOR, CERRCJO 6MM
09 068-000-100-064 1  ANILLO COLECTOR , 2 CONDUCTORES
10  0B68-000-110-029 1  FRANJA TERMINAL
11 068-000-110-010 1 GRUPD DE RESORTE, C/ HOUSING KT200/LWG208/LWG221
12 068-000-110-011 1 CARRETE D/CABLE ACCY, CILINDRO D/CABLE,KT 200/ LWG208
13 000-673-020-002 139" CABLE. SENSOR LONGITUD,1 NUCLEO C/PROTECCION(Por ft)
14  006-800-005-058 1 SOPORTEMTG. BRAZO DICARRETE DEL CABLE, UNA
RANURA
15 D00-205-031-230 4  TORNILLO, 12mm x 30MM HEX HEAD
16 006-800-005-057 1 SOPORTE, MTG.BRAZO DICARRETE D/ CABLE, DOS RANURAS
17 005-682-000-001 1 CUBIERTA, CARRETE DEL CABLE, KT200
18  068-000-110-031 10 CARRETE DY CABLE ACCY, CUBIERTA DVCARRETE D/CABLE
1

19

021-441-131-013

STRAIN RELIEF, PG 13.5, 8-12mm ROJO+BLANCO

DIBUJO 2. Carrete del Cable LWG208
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Drrawings T

DIBUJO 3. Montaje del Sensor de Longitud 006-710-006-002

DEE-0DD-110-038
SENSOR ACCY, GEAR WHEEL OO0 X031

4.7%5

{56 - DOx— 1 10037
SEMZ0OR, LENGTH FOT. (PRINTED CIRCU
BOARD+POTENTHIMETER]
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8
DIBUJO 4. Montaje del Sensor del Angulo WG103 064-103-060-002
=
1 ITEM | PART NUMBER | DESCRIPTION aTy
1 O34 -0 1a0— 358 | SCREW, Emen X 1 A 110 1
z I0— T B—Ddl—{84 | WASHER, LOCE, 8Bmm 1
E] 0030 7=01 =l | WASHER, FLAT, Bmm
[ Gid-CAo— o013 [ICREW, WM X 13 HEX CAP | 3
2 =
=

[
o

LVERALL THMENSIONS;
4 5/16" X 4 7/8" X 3 7/18" i
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Drrawings

DIBU.JO 5. Ajuste del sensor del angulo WG203 006-420-306-001

El angulo ¢ que se muestra en el DIBUJC de abajo tiene que estar dentro de +0, -0.4 del
angulo real de la pluma. Revise el dangulo de la pluma solo en la seccidn basefalon. Luego
de realizar el ajuste, compare el angulo real de la pluma con aguel desplegado en
aproximadamente 0°, 30° y 60°. Afin de cumplir con los estandares de SAE J375, el angulo

desplegado debe ser de +0.0° a -2.0° del angulo real.

z \
AN WG 203
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DIBUJO 6. Interruptor anti choque de bloques 031-002-060-011
2.81 [——

—=  {=— {57 —=

i

&

6 R

N/

NOTE:
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MTLRMAL SWITCH AND WIRING ARE INACCESTAME

|

!
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Drrawings 11

DIBUJO 7. Transductor de Presion 044-213-060-001
|
- 5.0E

1

DIBUJO 8. Montaje del cable del transductor de presion
(El nurmero de partes depende de la extension del cable)

| TEH FART HUMBER aTy DESCRIFTION
1 031-300—1D0—-187 1 | CONHECTOR, CANMON, 4—G50OCKET PLUG
T QEd—101—-C15—001 1 CONMEC TSR ACTY, HOUENG, #1185 = PS 11
3 O30—@13—20d-310 1 HARCHMARE, 0-RNG, CONMECTOR HOUEING #18
4 10544 — BI040 1 [COMNECTER ACCY, DUST COVER, PLUG END, §16
a 0311 —441-030-T11 1 STRAW RELIEF, FG11 BLACK CROWMET
B 031 —300—100—447 1 | SCREW, Smm x Smm SLOTTED MACHINE
Fd 031-300—1D0—145 | *t | CARE 4 x 05 OS5

*ft — LENGTH IS SPECIFIC TO MACHIME NOTE: SCREW TO HOUSING COWMECTION
MLST BE WATER TIGHT,

H

NOTES: & s M~ R

I 2 - o

<> DUTER SHIELD GONNEGTED TW + z b |
STRAIN RELEF INSERT, | - Lo

1

< INNER SHELD TO BE CUT AND L+ ¢ ——p |

INSULATED, J
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DIBUJO 9. Montaje del cable de empalme para la extension 031-300-103-541

GH—r— 4 o R
'r——l:| 2—
u-n-u—ej |:1——--r
wml3 4—— GAD

;r.-

i =300=190=148 | CABLL, 4 & 08 O (FCR PO}

00 -30"-mI-08| COReECTOR, NLUD, B P DOWTACT
O00-301-035-0E1 | COROCTOR WLCY, SESEET, & S0CEET [MEMALE)
05— 301 —78—T%1 | CORFRELTOR AECY, WEGERT, § P [WALLY
T05-214-281-511| FRAM PILIT ALCY, FOTAE-T1 PEDARER

O Vi) =1 101 1 | SRS BELIEF, P11, Bmm OO 9T

ﬁl

M | FART NUMBER DESCRIPTION amy
T
3
[
[]
2
7
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Drrawings 13

DIBUJO 10. Reemplazo de la EPROM en la unidad central
1. Saque la cubierta de la unidad central..

ADVERTENCILA: Antes de manipular la EPROM, descargue de su cuerpo cualguier
electricidad estatica tocando un punto de toma a tierra, puesto que la EPROM podria dafiarse
con la electricidad estatica.

2. Elimine los datos antiguos de la EPROM, desde el tablero principal. Tenga cuidado de
sacar la EPROM sin doblar las patas. Remitase ,f"“x\k
al DIBUJO de arriba. = g

MNOTA: El hendidura en la EPROM y en el
enchufe determina la orientacion
correcta de la EFROM.

Remitase al DIBLUJO de mas
abajo para ver |las
ubicaciones correctas de la
EPRCM .

3. Alinie con cuidado las
patas de la EPROM nueva
con el enchufe y presicnela
hacia su lugar. Tenga cuidado de no
deblar ninguna de la patas.

4. Cologue la cubierta y apriete los tomillos,
asegurandose de que |a empaquetadura de goma
esté bien ubicada a fin de evitar que entre humedad a la
unidad central

BaBaaBaaaa54S | 5
— ]
- ] O
ATA =
EPRM =
a8 SYSTEM — |
5 EPROM | e} H

HIT e | |@|
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DIBUJO 11. Tablero Principal — Ajunte del Punto Cero en el Canal de Presion de Piston
y la Varilla

L H
=]

gooooo - ¥

g2Es0000[c = qP)[e» 1] ,ﬂ|zﬂ|ﬁ|

1. BAJE LA PLUMA POR COMPLETO(SIN'FRESION DE DESCANSO) LUEGO
DESCOMNECTE LA MANGUERA HIDRAULICA DESDE EL TRANSDUCTOR DE PRESION
POREL LADO DEL PISTON.

2. CONECTE UN VOLTAMETRO DIGITAL AL TABLERO PRINCIPAL DEL PC.

A) NEGRO (-) CONDUCE A MP15
B) ROJO (+) CONDUCE A MP4

3. AJUSTE P4 PARA OBTENER UNA LECTURA DE 0.500 VOLTIOS (500MV) EN EL
MEDIDOR.

4. DESCONECTE LA MANGUERA HIDRAULICA DESDE EL TRANSDUCTOR DE PRESION
POR EL LADO DE LA VARILLA.

5. CONECTE UN VOLTAMETRO DIGITAL AL TABLERO PRINCIPAL DEL PC
A) NEGRO (-) CONDUCE A MP15
B) ROJO (+) CONDUCE A MP5

6. AJUSTE P5 A FIN DE OBTENER UNA LECTURA DE 0.500 VOLTIOS (500MV) EN EL
MEDIDOR.

7. VUELVA A CONECTAR LAS MANGUERAS HIDRAULICAS A LOS TRANSDUCTORES
DE PRESION, LUEGO EXTRAIGA EL AIRE DE LAS LINEAS HIDRAULICAS.
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Drrawings

DIBU.JO 12. Diagrama Electrico de la Unidad Central
Remitase al los DIBUJOs 17 al 21 para cbservar la instalacidn aldambrica de los
componentes individuales

CONNECTING BOARD z
04— 350-300-073 = a
s E —
- Eﬂ’- [} E [} g e -] =
5735837 0582887 2
ABEEL L L PLE
—ﬂ-I_N_-I—Ld-h".INj o
L~ 5 ey E
| ;
=

4 | o4 =p a
1234 567 B0 =

Nl | 1AL Ag e | 8228

J FISTON ROD || 20 ¥T
G Y PRESSURE || PRESSURE || ™3 =
+ [5= x&|1|z|_TRANS. TRANS, || 286

NOTES: CRANE SYSTEM
> QUTER SHIELD GROUNDED AT STRAIN

RELIEF CONMECTCR.
[QI}INSLILATED WIRE SOLDERED TO IMNER
321 SHIELD AND COMWECTED AS SHOWHM.

[E=INNER SHEELD CUT OFF AND TAPED.
| [£=0UTER SHIELD CUT OFF AND TAPED.
2 [E=cw CONSOLE 1S WIRED AS SHOWN

SREA DEFINITION DIJDE 15 CONNECTED WITH FASTONS
SWITCH AMO WIRES B & 9 POWER THE LIGHTBAR.

G CONSDLE WILL USE JMLY WIRES 1-7,
WIRES 1-4, B ARE THE SAME AS THE GW,
WIRE 5 TD %7145 AND WIRE 7 TO X1:44.
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DIBU.JO 13. Diagrama Eléctrico del Carrete del Cable
TO CENTRAL UNIT
3

B SOCKET LEMGTH CABLE l §
RECEPTALCLE
10 SOCKET PLUG
2211+ I N T ofma s ra s & a8

i1
251 4 Lypem CABLE REEL r
5B 2

—

RECEFPTACLE

-

LI

a-|||4 q a

ANTI—TWO
BLDCK SWITCH

NOTES:

[= QUTER SHIELD GROUMDED AT STRAIM
RELIEF CONNECTOR

= INMER SHIELD INSULATED aND COMMECTED
A% SHOWN

[f= INMER SHIELD CUT OFF AND TAPED

= OUTER SHIELD IMSULATED AND COMMECTED
A5 SHOWN

O SWITCH PREWIRED AND POTTED
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Drrawings

DIBUJO 14. A-Diagrama Eléctrico de la Extension tipo Aor Swingaway

ROSSTER SHEANWE,
JB OR
EXTENSION

A 2 B SWITCH

ROOSTER SHEAVE,

JIB OR
EXTENSION EXTENSION MAN BODM NOSE
RECEPTACLE CABLE OR EXTENSION

4T

V2 1| =

ANTI—-TWO
BLOCK SWITCH

WOTE:

ROOSTER SHEAVE, A-FRAME JIB,
OFR SWINGAWAY EXTENSION

LI:..}UUTER SHIELD GROLIMDED AT
STRAIMN RELIEF COMMECTOR

[[==SWITCH PREWIREC AND PCTTED
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DIBUJO 15. Diagrama Eléctrico de Offset Swingaway Extension

REGEPTACLE RECEPTACLE
EXT. HEAD SECTION EXT. BASE SECTION

=" =1 [=_71 &=|
i

ir 3 E",..':—
il A OFFSET SWINGAWAY

WOTE:

= CUTER SHIELD SROUNCED AT
STRAIN RELIEF CONMMECTDR

[f== SWITCH PREWIRED AND POTTED

[f== GROUND TERMINAL AT PLLG
OR RECEFTACLE INSERT
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Drrawings

DIBUJO 16. Diagrama Eléctrico de la Extension Tele Swingaway

TELE.

FLUG LOCATION WHEN

RECEPTACLE
T TELE & IN USE

TELE.
ANTI—TwO
I
BLOCK ZWITCH EXTENSION
RECEFTACLE

RECEPTACLE

TELE. SWINGAWAY EXTEMNSION

PLUG LOCATION WHEM

ﬂ_ﬁ PLUG

TELE 5 STOWED
e a E;l-
EXTENSION NOTE:
ANTI-THO DUTER SHIELD GROUNDED AT
BLOGK SMITCH (= STRAIN RELIEF CONNECTOR

[(= SWITCH PREWIRED
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Drrawings
DIBUJO 18. Diagrama Eléctrico < Consola a Unidad Central
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DIBUJO 19. Diagrama Eléctrico — Camrete del Cable a la Unidad Central
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DIBUJO 20. Diagrama Eléctrico —Transductor de Presion a la Unidad Central
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SECTION 4. TEORIA

TEORIA 1. Circuito interceptor & Anti choque de bloques

E PIN RECEPTACLE

BLDCK SMWTCH

TEORIA 2. Canal #1 de Medicion de la Longitud

L1l B
LEVER LOCKDUT T
SOLENGD. VALVE * o
Br |
0
:
BE_ |3
B
K
7 .. B8
5 !
Kl Ll .1
_',rE' CVERLOAD Ii g LB
e
AIB
ELECTRONKS *2 e

=L OUTFJT

21
] CENTRAL UMT TERMNAL BOARD " REFER T CRANE MANUFACTURER'S
ELECTRIC A DOCUMWENTATION FOR

— ¥ — WIRE NUMEER CONNECTIDN COF LOCKOLIT SKGMAL

%1 |
A 1 {B]%0 A E%
CABLE REEL (8]5n) D
BES'Y P oV
FIXED CODE Z’,E 11:/
l‘-:‘v. ,.’? RESETOR SO0V MIN.
3.1 RATIO —a.5
\4,'3[]\" WA,
- e ERROR E 2
: CODE "\
TERD STWHERT 4 ___"_INIll.wﬂl';|=~|q.|.1""'I S0V
RETRACTED BiW EE L2 [FETRACTED BOCH)
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st R L S o Te87 Fom
T aux 10 K 5410 TURNS @

(] GABLE REEL TERMMAL
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O TEST POINT ON MAIN B0ARD
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26 service manuasl PR osisciow
TEORIA 3. Canal #2 de Medicidon de la Presion en el lado del Piston

CH f2
npmfmc
2L CENTRAL UNIT TERMINAL BOARD 4 7o
Ll ' — 8+ sov ERROR E iz
—§— WIFE NUMGER L. SO0V WM
[0)  TEST POINT GN WAN BOARD WORKING
RANGE
PRESSURE TRANSDUCER
[PISTON SIDE) QUTRLT SIGHAL TR
'!L TERO PRESSURE - cuotoay + ERROR & 2
MAZ, FRESSURE = -1.0 v GCOE [ .00
[+/-25 My} =
; L " T AL
CONVERTER
: WP 4
I PL TEST POINT
! =
. P4 ZERD FOINT
. ADIUSTMENT
! a0 Psi) MP 4 VDA TAGES
! FSHNY | GO0 = WM EICHAL
' I—JF- sov e
| - s
| A R
ALl WILTACTE ARE WEARLRED WITH
FEFERCRLE O GHO (TEMWHAL =1-10 OF WF 13)
L} BCURT

v
PRESILIRE

FROM FISTON SIDE L2 —{ig]aov (GO
OF LIFT CYLINDER i

- [
000000 =" “

=10l —r— | ——y ﬁ
Ajuste del Punto Cero en el Canal de Presién del Pistén

1. Baje la pluma por compieto(sin presion de descanso) luego desconecte la manguera hidraulica
desde el transductor de presién por el lado del piston.
2. Conecte un voltametro al tablero principal del PC, negro (-) conduce 3 mp15, rojo (+) conduce a
MP4

3. Ajuste p4 para obtener una lectura de 0.500 veltics (500mv) en el medidor. Ajuste del punto cero
del canal de presién de la varilla

4. Desconecte la manguera hidraulica desde & transductor de presion por el lado de la varilla.
5. Cenecte un voltametm digital al tablero principal del PC, negne (-) conduce a MP15, rojo (+)
conduce a MP5

6. Ajuste P5 afin de obtener una lectura de 0.500 voltios (500mv) en el medidor.
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7. Vuelva a conectar las mangueras hidraulicas a los transductores de presion, luego extraiga el aire de
las lineas hidraulicas

TEORIA 4. Canal #3 de Medicién de la Presion en el lado de la Varilla

CH#3
CPERATING
i CEMTRAL UNMIT TERMINAL BOARD X1 MO o
: 7T
D TR mms DS
—F— WR
#— WRE NUMBER A
) TEST POINT oW MAIN BDARD e
RAMGE
PRESSURE TRANSDUCER
(ROD_SIDE) G ; \\4.mv M AX,
AL IERO PRESSURE = o.0000v + ERROR 23
Max. PRESSURE = —1o v SODE ) [\ -
Eﬂ (+/-25 MV) »
= 4 ™
EK CONVERTER
i
WP 5
| | BE’* rs LI7ES7 POINT
FS ZERD POINT
CO =i 13 |
o E AR A ACULSTMENT
| “aa1o i) mﬂ_mﬁﬁsmm
! . Z
: {éFU
| '!— S.00 LASO = WAE SEMAL
: (200 B4R FRESSIAL)
i ALL VOLTSGES ARE NEASLRID WITH
$ REFEREMCLE Td CHO Ei MiL xi—id OR WP 15]
PR URE oM WAN BOARD
FROM ROD SIGE 2 [ia]o.ov (D)
OF LIFT ETLINDER %1
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TEORIA 5. Canal #4 de Medicion del Transductor de Fuerza

CH.#4
| 1 OPERATING
x WINDOW
CEMTRAL UNIT TERMIMAL BOARD av
L 1—e+ sov ERAOR g E 14
— #— WRE NUKMBER COOE
# £ / SEaY MIN,
) TEST POINT ON MAIN BOARD I
DIFFERENTIAL QUTRUT SIGNAL R
FORCE TRAMSDUCER WEER =
IERO FORCE = 0.000V* .o ek o
AL WAX. FORCE = 2.5v 24
(+ ZERD POINT {ZERO ForCE) COOE S s oy
SHOULD BE BELOW 25 WMV S
4
Dﬁ T A
5 CONVERTER
i EIE7 WP 3
' - | TEST FOINT
: iR P3 ZERO POINT WP 3 ADLTAGES
P ADJUSTHMENT
L Wi - N, SHIHAL
: CIERO FORCE)
H +hil¥ = WAL, SERAL
! [Mdx FOREE)
T‘j“ HEFEHFN%E_ T"CI“-EHJ rﬁl‘jﬁ?fig .EHI-HHP 15%
FORCE AMSDUCER
MEASURING FORCE IN AL m?u'%%“"r
LEFT FRONT PENDANT GABLE ————————— 2 —fF7-aov O TERMNAL 8
OF FIMED JiE 3]
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N =0/

- -
000000 e
EE%%DDD[H Z ¥2 c || 5 = 0 | 1} :i |i

FORCE CHANNEL ZERO POINT ADJUSTMENT

1. REMOVE ALL FORCES APPLIED TO THE FORCE TRANSDUCER.
2. COMMECT 4 DIGITAL VOLTMETER TO Ma&IN P.C. BOARD

.ﬁ.] BLACK —), LEAD TO MPIS

B} RED +) LEAD TO MP3

3. ADJUST P3 TO OBTAIN A READING OF 0.500 VOLTS
(500MV) ON METER.
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TEORIA 6. Canal #5 de Medicion del Angulo de la Pluma Principal
1

—#— WRE NUMBER
(7)) TEST POINT ON WMAIN BOARD

kS
CH.85
{51 (8] DO, BRERATING
WINDDW oV
ERROR g
FI¥ED: CODE ri /
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®1 FIXED +Z,30% = 43 ANGLE
[] CENTRAL LNIT TERMINAL BOARD RESISTOR AR = [ ANCLE MAX ZEHAL
POTENTOWETER) ALL WOLTAGES ARE WEASLIRED WITH
—#— WIRE NUMBER FEFERENEE 10 GHD (TERMMAL 18 OR MPi5]
E:j TEST POINT ON MAIN BOARD il s
{Er— 31— sov
®1
TEORIA 7. Canal #6 de Medicion del Angulo del Brazo
CHANNEL #5
OPERATI
ANODW
ERROR
CODE SR
_BOOV Mk
LUFFING JIB
AMGLE SENSOR PENDULLIM WORKING
RANGE
& 450V MAY,
| CODE .
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- — "HIHIMUN SEMAL"
—1875¥ = OO0 AMCLE
ENGLE SENSOR S T - S TO A/D
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TEST POINT WP
r MP 8 WO TAGES
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X CENTRAL UNIT TERMINAL BOARD o paieallerss
RESETOR z
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TEORIA 8. AJUSTES BASICOS Y REVISIONES DEL VOLTAJE

KX

MEMORT EXT. x4

-5/

-5/

Il WP-20

MP-2

Il wP-21
Hl vr=1

I WP-13
Il wP=15
Hl wP—18

Il vP-14
Hl WP-17

P-4

Wr-5

MP—13
3 R
RAM
Elt—l :E:‘:@ Iup_12
[} DATA EFfOM e
[} SYSTEM EPROM %
[} cPu
e
: i
=
o
2
MP—11
WP 27 L
=
0o0oon NP1

12 ¥OLT SYSTEM BR—7, B. & 9 INSTALLED
24 VOLT SYSTEM BR-7, 8. & 9 REMOVED

BR-T ca

wr-& Il
Q

3 2
oa X2 X3
s-g00 [IN[0] '1||?' g | AT
MFP TEST FQINTS
MF— 1 = 45V MP-11 = GROUND
MP= 7 = =5¥ MF-12 = 45V
MP— 3 = AMALDC WEASURING CHANNEL REFEREMCE SOFTWARE MF-13 = DIGITAL GROUND
MP— 4 = AMALOG MWEASURING CHAMMWEL REFEREMCE SOFTWARE MP-14 = 49V
MP— 5 = AMALOG MWEASURING CHANNEL REFEREMGE SOFTWARE MF=15 = ANMALDG GROUNWD
WMP— & = AMALOG MWEASURING CHAMMWEL REFEREMCE SOFTWARE MF=16 = =0V
MP= 7 = AMALDG MWMEASURING CHAWMWEL REFEREMCE SDFTWARE MF-17 = +5¥
MP— B = AMALDC MWEASURING CHAMMWEL REFEREMCE SOFTWARE MP=18 = +5V
MP= 9 = AMALDC MWMEASURING CHAWKEL REFEREWCE SOFTWARE WMP-19 = -5V
MP-3/1 = COMPUTER GND MP-20 = DPERATING VOLTAGE
HP—Q;E = CRAMNE GHD MP-21 = INPUT WOLTAGE
MP—10 = +3V REFERENCE VOLTAGE
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MODELO:
SIN:

PAT DS350G PARTE #024-350-300-081 y 024-350-300-068

1. Voltaje de alimentacion de la Grua @ X1-1 (+) & X144 (GND)=VDC

2. Voltaje de alimentacion hacia el Tablero Principal @ X1-1 (=) & X1-3 (GND)= VDC

3. Suministro de energia del Tablero Principal (Voltajes de Referencia +/ -50 MV):

+9V @Mp 14 =

WDC Mp 15 Tierra - Transductor de Fuerza

-9V @Mp 16 =

VDC Mp 15 Tierra - Transductor de Fuerza

+ 5V @ Mp 17 =

VDC Mp 15 Tierra - Internc al Tablero

-5V @Mp 19 =

VDG Mp 15 Tierra - Interno al Tablero

+5V@Mp 1=

-5V@Mp 2=

VDO Mp 15 Tierra - Interno al Tablero
WDC Mp 15 Tierra — Angulo del brazo,

+5V @Mp18=

Longitud/Angulo, Varilla, Alim. del Pistan
VDG Mp 15 Tierra— Aliment. Pistén & Varila

+5V @Mp12=

VDT Mp 13 Tierra - Interno al Tablero

+12V @ Mp21 =

VDC Mp 15 Tierra - Interno al Tablero

+6V @ Mp 20=

VDT Mp 15 Tierra - Interno al Tablero

4. Longitud de la Pluma: (Mp 15 tierra por metro)

Completamente Contraida FL VOC @ X1-10 DC@Mp6
Completamente Extendida Ft VvhDC@x1-10 _ DC@Mpé6
Voltaje de Referencia 5 Volt VDO @ X1-11

5. Angulo de la Pluma: (MP 15 tierra por metro)
Angulo minimo & VDC @ X1-9 VDC @ Mpa
Angulo Maximo ° VDC @ %18 VDC @ Mpa
Voltaje de Referencia -5 Volt VDC @ X1-11

6. Transductores de Presion: (Mp 15 tierra por Metro)
Punto Cero del Pistén __ VDC @ X1-21 VOC @ Mp 4

Punto Cero de la Varilla
Voltaje de Referencia +5 Volt
\oltaje de Referencia -5 Volt

VDC @ X1-16 __ VDC @ Mp 5
VDC @ X1-13&18

VDC @ X1-15& 20

PAT 031-300-190-048 REVISION B 0418401 DS350 GW.doc



Troubleshooting 33

5. DIAGRAMA DE REPARACION DE DESPERFECTOS
1. DIAGRAMA GENERAL

En esta seccién se explica como manejar algln problema gue pueda sungir con el Indicador daed
Momento de Carga PAT D3350G. Los procedimigntos son faciles de seguir v se dan an forma de
diagramas de flujo en las paginas siguientes. Comience con &l diagrama general que aparece mas
abajo el gue lo gulara a uno de les mas detallados que aparece en esta seccion.

START
| What's Wrong? |
T

* Levar Lockoul Activated + Ga to Sechkon 2

+ Langth Cabla Problam +- Goto Saction 3

- Mo display * Goto Secton 4

Nao Funclion Anli-Twao Black > Gao to Sechkon 5

= Whrong Langth Desplayad - Goto Saction 8

’ WWrong Load Displayed y ISRt T
= Emar Coda Displayed »| Go o Sacton 8,8, 10

Light Bar Malfunctian * Go o Section 12

. Consale D350 & nal . Go b Saction 13

Functioning.

saccidn
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2.LEVER LOCKOUT ACIVATED

PROBLEM: The lever lockoul system of the crane is actvated. Cane movemeants “hoist up”,
“elescope oul”, and “boom down” are stopped. Crane is nol in overload or two-block condition.

Sal the ovemide key switch in central unit into upper pasition to ovemide LMI,
Refar to Operator's Handbook for LMI override instructions.

YES

3

Fautlt in crane eleciric
or hydraulic system.

If conscle display is
blank fault is located in

poweer supply, winng or

Fault in Anti-Two
Block system.

H'Load Moment Limit Light
(10) displays fault is located
in LMI, cables, wiring, fuses,

PAT 031-300-180-048 REVISION B 0451 8/01

fuses . or console,
¥ y v r
Check lever lockout Go to Section 4 GotoSection 5 | | Moog SrOr code diepiayed
system in crane. O COMnso E_[ Jand go
Section 10.
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3.BROKEN LENGTH CABLE

PROBLEM: Damaged or broken length cabla,

Replace length cable using the following procedure:

10
11
12
13

14

Cut old cable at cable drum

Disconnact damaged length cabla from junction box at the boom nosa.

Open cable real cover and disconnect wiring from connection bock. Pull 7 conductor cable out of
strain nrelief.

Remove cable resl from mounting brackets.

Remove damaged length cable, which is mounted to the siip Aings in the cable reel, from slipring
connection. Refer to DIBUJO 1 In Section 11 - DIBUJOs

On the back side of the cable reel, open the strain relief attached to the axle in the center of the
drum. Pull existing length cable out of the cable reel.

Pull new langth cable through the hole, pipe and strain relief and push it through the axle of the
realing drum. Tighten strain relief to ensure sealing.

Reconnect the length cable to the slipring. Refar to DIBUJO 1 in Section 11 - DIBUJOS.
Remount cable reel to the boom.

Turn realing drum clockwise to spool the new cable neatly onto the drum.

Set preload on cable real by turning the drum counter-clockwise 5 to B turns.

Wrap the new leagth cable around the boom tip anchor pin (4 or 5 wraps) and sacure with tie
wraps. Leave anough length cable to connect into the boom tip junction baox.

Connect the length cable into the boom tip junction bax. Refer to DIBUJO 1 in Section 11 -
DIBUJOS,

Reset length potentiometer in length angle transducer {screw is located in center of white gear),
with boom fully retracted, tum potentiometer carefully counterclockwise until it stops. Recheck
length and angle display. Refer to DIBUJO 6in Secticn 11 - DIBUJOs.

PAT 031-300-180-048 REVISION B 0451 8/01
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4. NO DISPLAY

FPROBLEM: Blank console display with no warning light shown. All crane momeants hawe

bean stopped.
( Start )

Check fuses on CPU bos.

Mo—» Raplace fuses.

Measure crana vollage on connection board belwean X1-2 (+UB) and X1-4 (ground).
Refer to Drawing 3, Terminal Board, Section 11 - Drawings.
NOTE: If crane voltage is measurad below 10V systam will switeh off.

Cheack crang powar supply for faully crane
alectric or if supply is too low.

‘I’ES—L

Measure voltage at console terminal block between Pin 1 = +12V
and Fin 2 = crang ground.

Fault in wiring bebtweean terminal block X1 and
Lramact? MG—* console board. Check wiring.
Yes
+

Replace consola board.

(o)

PAT 031-300-180-048 REVISION B 0451 8/01
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